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Resumen: El analisis de riesgos en maquinaria y equipo, bajo la normativa NOM-004-STPS-1999,

(Gobernacion, 1999) es crucial para establecer condiciones seguras en el lugar de trabajo. Esta norma mexicana
establece los requisitos minimos de seguridad para la prevencion de accidentes y enfermedades derivadas del
uso de maquinaria y equipo en los centros de trabajo, de tal manera que esta norma busca disminuir los
siguientes casos: Accidentes laborales. (IMSS, 2024). Reducir la incidencia de accidentes relacionados con la
operacion de maquinaria y equipo, como atrapamientos, cortes, quemaduras, caidas, entre otros. Enfermedades
profesionales: Prevenir enfermedades ocupacionales que puedan surgir como consecuencia del uso de
maquinaria y equipos, como lesiones musculo esqueléticas por esfuerzos repetitivos o exposicion a agentes
quimicos. El objetivo de este proyecto fue identificar, evaluar y gestionar los riesgos asociados en el proceso
de elaboracion de harina de maiz y en el area de envasado, con el fin de garantizar un entorno de trabajo segurc
y proteger la salud y seguridad de los trabajadores, verificando que las condiciones de trabajo relacionadas con
la operacion de maquinaria y equipos sean seguras y estén libres de riesgos que puedan causar accidentes ¢
enfermedades ocupacionales.

Palabras clave: Accidentes laborales, enfermedades profesionales, Riesgo, condicion insegura, seguridad

industrial, acto inseguro.

Abstract: The risk analysis of machinery and equipment, under the NOM-004-STPS-1999 standard,
(Gobernacion, 1999) is crucial for establishing safe conditions in the workplace. This Mexican standard sets
the minimum safety requirements for preventing accidents and illnesses resulting from the use of machinery
and equipment in workplaces. Its main objective is to reduce the following cases: Work accidents (IMSS,
2024). Decreasing the incidence of accidents related to the operation of machinery and equipment, such as
entanglements, cuts, burns, falls, among others. Occupational diseases: Preventing work-related illnesses that
may arise from the use of machinery and equipment, such as musculoskeletal injuries due to repetitive strain
or exposure to chemical agents.The objective of this project was to identify, assess, and manage the risks
associated with the corn flour production process and the packaging area, in order to ensure a safe work
environment and protect workers' health and safety. This was achieved by verifying that working conditions
related to the operation of machinery and equipment are safe and free of risks that could cause accidents ot

occupational diseases.

Keywords: Occupational accidents, Occupational diseases, Risk, Unsafe condition, Industrial safety, Unsafe
act.
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INTRODUCCION
Dentro de cualquier empresa, la seguridad se encarga de proteger la salud de los trabajadores,de tal
manera que se puedan prevenir accidentes relacionados con la actividad laboral (Ripipsa, 2022). Por
ende es importante realizar un andlisis de riesgo en maquinaria y equipo para evitar alguna falla en el
proceso de elaboracion del producto y también mantener a salvo la salud y el bienestar de los
trabajadores; a esto los operadores y trabajadores cuentan con equipo de seguridad y proteccion
obligatorio dependiendo el area. Con este proyecto se busco realizar una mejora en el funcionamiento
entre operador y equipo basado en la NOM-004-STPS-1999. (Gensuite, 2024) La seguridad industrial
es una actividad Técnico-Administrativa, encaminada a prevenir la ocurrencia de accidentes, cuyo
resultado final es el dafio que a su vez se traduce en pérdidas. La seguridad industrial se define como
un conjunto de normas y procedimientos para crear un ambiente seguro de trabajo, a fin de evitar
pérdidas personales y/o materiales. De acuerdo con Kayser (2007), el objetivo de la seguridad e higiene
industrial es prevenir los accidentes laborales, los cuales se producen como consecuencia de las
actividades deproduccion, por lo tanto, una produccion que no contempla las medidas de seguridad e
higiene no es una buena produccion. Una buena produccion debe satisfacer las condiciones necesarias
de los tres elementos indispensables, seguridad, productividad y calidad de los productos. Por tanto,
contribuye a la reduccion de sus socios y clientes. Conocer las necesidades de la empresa para poder
ofrecerles la informacion mas adecuada orientada a solucionar sus problemas y Comunicar los
descubrimientos e innovaciones logrados en cada 4rea de interés relacionadacon la prevencion de
accidentes. (Kayser, 2007).
DESARROLLO
El presente trabajo se realizo en una conocida empresa productora de harina de maiz nixtamalizado,
ubicada en la ciudad de Los Mochis Sinaloa. A continuacion, nos adentraremos en los conceptos y
lineamientos de la investigacion:
Sistemas de proteccion y dispositivos de seguridad en maquinaria y equipo en el centro de trabajo. Los
sistemas de proteccion y dispositivos de seguridad en maquinaria para centros de trabajo estan
regulados por la Norma Oficial Mexicana NOM-004-STPS-1999. Algunos de los elementos que se
pueden utilizar para proteger a los trabajadores son:

o Protectores: Cubren la maquinaria para evitar el acceso al punto de operacion.

o Guardas fijas: Protegen a los operarios de los peligros en los puntos de funcionamiento.
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o Dispositivos de seguridad: Se instalan para impedir que se desarrolle una fase peligrosa cuando

se detecta la presencia de un trabajador en la zona de riesgo. Algunos ejemplos son:

o Sensores e Interruptores de seguridad.

o Barreras fotoeléctricas de seguridad y Escaner laser de seguridad.

o Sistemas de radar seguros y Sistemas de camaras seguros.

Por otro lado, los protectores son elementos que cubren la maquinaria y equipo para evitar el acceso al

punto de operacion y evitar un riesgo al trabajador.

La NOM-004-STPS-1999 establece que los dispositivos de seguridad deben cumplir con las siguientes

condiciones:

@)

@)

@)

@)

Ser accesibles al operador.

Cuando su funcionamiento no sea evidente se debe sefialar que existe un dispositivo de seguridad.

La maquinaria y equipo deben estar provistos de dispositivos de seguridad para paro de urgencia de

facil activacion.

Verificar que la maquinaria cuente con sus dispositivos de seguridad antes de comenzar a operarla.

Evitar introducir las manos, dedos, brazos u otras partes del cuerpo en zonas de atrapamiento.

Mantener una distancia prudencial de la maquinaria.

Como primer paso se realizo el reconocimiento de areas, maquinaria y equipo, como se puede observar

en la tabla 1.

Tabla 1. Areas, maquinaria y equipo para la elaboracion de harina de maiz nixtamalizado.

Area de envasado con
Richard; costales de 20
kilos.

Area de doble envase; costales
de 1 tonelada y de 1 kilo.

Area de embarques;
cargan los transportes de
envios.

Area de premezclas.

Laboratorio de aseguramiento
de calidad y de envase.

Sétano planta 1.
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Nivel 2

i R

planta 1.

AREAS DE PROCESO
DE MATERIA PRIMA
HASTA EL PRODUCTO
TERMINADO.

Fuente. Elaboracion propia.
Para el reconocimiento de toda la maquinaria se llevé a cabo un recorrido que permiti6 identificar en

qué area o nivel estaba situada cada maquina, para ello se utilizdé una bitacora que cumple con las
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especificaciones de la NOM-044-STPS-1999 para entender cudles son las medidas de seguridad que

debe cumplir cada maquina para el uso de cada persona autorizada, que es la encargada de manejar cada
una de ellas.

Analisis de riesgo en maquinaria y equipo:

El anélisis de riesgo es un proceso sistematico utilizado para identificar, evaluar y controlar los peligros
asociados con el uso de maquinaria y equipos en el lugar de trabajo. Este andlisis tiene como objetivo
garantizar que los trabajadores estén protegidos de accidentes o enfermedades profesionales derivados
de la interaccion con maquinaria, equipos o herramientas. El proceso no solo ayuda a cumplir con
normativas como la NOM-004-STPS-1999, sino que también promueve un entorno de trabajo mas
seguro y eficiente. Para poder elaborar el analisis se realiz6 un recorrido para obtener el conocimiento
de las maquinas que se encuentran en planta y distinguirlas por su nombre, actividad que se facilit6 por
la bitdcora de inventario de maquinaria y equipo, la cual brindé la oportunidad de poder revisar cada
maquina con su nombre, imagen y ubicacion en la que ésta, tipo de energia y medidas de control.

A continuacion, se muestra un ejemplo de la bitacora:

Figura 1. Ejemplo de bitacora de maquinaria y equipo.

ENTOLETER ENY.

P.B.ENY RCHARCSON

BANDA VOLTEADORA DE

Ry ¥ | SACOSDERICHARDSON

BANDA COCEDORA DE

P.B.ENV MEQUNA RICHARDSCN

MAQUINA ENVASADORA

PB.ENV GRANEL 20 PACKLINE

Fuente. Elaborado por la empresa.
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Figura 2. Ejemplo de anélisis de riesgo de maquinaria y equipo.
Analisis de riesgo de maguinaria y equipe
Minga Planta Norte
Los Mochis, Sinaloa

nov-24
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Fuente. Elaborado por la empresa.

Con este analisis realizado de manera digital dimos los resultados que necesitdbamos para poder
generar graficas que para saber de manera mas concreta el nivel de riesgo que hay en cada maquina y
la solucion a ellas, graficamos con una valoracion de nivel de riesgo para asi distinguir cuales son las
que tienen el cumplimiento y cuales debemos de enfocarnos para no correr un riesgo de nivel alto.

A continuacion, se muestran graficas con el nombre de maquinaria, el area en que se encuentran y el
nivel de riesgo que se presenta hacia al trabajador; se le asigné una valoracion a cada nivel de riesgo:
Bajo (10) al color verde, medio (20) al color amarillo y alto (30) al color rojo, que nos ayudo a
distinguir cada nivel de riesgo.

Estas graficas son fundamentales ya que con ellas damos a conocer los niveles de riesgo que presentan
las maquinas y el equipo al momento que estan operando y el trabajador se encuentra al mando de
ellas; En general realizamos un anélisis de manera profunda a cada area en la que se encontraban
magquinaria y equipo: lo cual nos arrojo 15 areas diferentes en las que hay riesgo de accidentes para

el trabajador.
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Grafica 1. Nivel de riesgo planta baja.
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Fuente. Elaboracion propia.
Grafica 2. Grafica de nivel de riesgo area de envasado.
Fuente. Elaboracion propia.

observar se cuenta con un total de 43 maquinas que la totalidad nos da un nivel de riesgo medio; pero
Edicién 3 | Vol. 3 — Num. 2 | enero — junio 2025 |

sobresalen 4 maquinas que son los hornos de secado que son los que contienen energia eléctrica y por su
funcion hace que se encuentren con una temperatura muy alta, al momento que no se cuente con una

sefalética de riesgo o prevencion puede haber accidentes con el personal.

Como
puede
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En el area de envasado se cuenta con un total de 50 maquinas que de igual manera nos da un valor de
riesgo nivel medio, solamente 1 maquina es de nivel alto que se le denomina banda cocedora de maquina
Richardson, que su funcién es cocer los costales donde va el producto terminado, esta cuenta con un
mecanismo que lo que hace es perforar los costales con agujas y ahi mismo se encarga de cocer con un
hilo polipropileno o hilo sintético; por esto el personal debe de utilizar el equipo de seguridad personal
que se le entrega al momento de entrar a la planta.

Grafica 3. Riesgo area de compresores.

COMPRENSORES
25
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Nivel deriesgo
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Maquinaria y equipo

Fuente: Elaboracion propia

Grafica 4. Riesgo area de calderas.

CALDERAS

MNivel deriesgo

CALDERA No. 1 CALDERA Mo. 2
Maquinaria y equipo

Fuente: Elaboracion propia.
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En las areas de compresores y calderas, se obtuvo un resultado esperado ya que arrojo un nivel de riesgo

medio en el area de compresores que son los encargados de comprimir el aire y el gas con movimientos

rotativos que va dirigido a la planta; y en cambio las calderas son encargadas de generar calor y vapor

para el funcionamiento de algunas maquinas de energia eléctrica o mecénica; las cuales deben de tener

una sefalética de riesgo y de eso obligatorio del equipo de seguridad personal.

Grafica 5. Nivel de riesgo area de necojote.
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Fuente: Elaboracion propia
Grafica 6. Riesgo de area de B.T.A
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Fuente: Elaboracion propia.

En este apartado del area de necojote (que es el residuo entre la mezcla del maiz solido con agua en este

caso componente liquido), hace la funcion de separar las sustancias que contiene la materia prima; el area
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de bombas es donde inicia el tratamiento del agua para toda la planta se cuenta con agua tratada y agua

potable; en estas dos nos arrojo un nivel de riesgo medio teniendo en cuenta que siempre debemos utilizar
el equipo de seguridad personal para tener el cuidado y evitar el riesgo de accidentes.

Grafica 7. Riesgo area de subestacion.

SUBESTACION
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[&2]
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Fuente: Elaboracion propia.

Grafica 8. Riesgo area aireacion.

AIREACION
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Fuente: Elaboracion propia
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En el area de aireacion o de ventiladores se obtuvo un nivel de riesgo medio, estos cuentan con guardas

que son las que delimitan tener contacto con las aspas, al momento de dar mantenimiento estos se

detienen.

Edicién 3 | Vol. 3 — Num. 2 | enero — junio 2025 |

Nivel deriesgo

Nivelde riesgo

Grafica 9. Riesgo area de planta nivel 1.
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Fuente: Elaboracion propia.

PLANTANIVEL 2

Maquinaria y equipo

Fuente: Elaboracion propia.

Grafica 10. Riesgo de area de planta nivel 2.
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Tanto en el nivel 1 como en el nivel 2 se obtuvo un nivel de riesgo nivel medio, solamente sobresalen
dos maquinas llamadas cocedor de maiz y rosca extractora de maiz, que son las responsables de generar
calor y vapor para el proceso de la harina.

Grafica 11. Riesgo de area de planta nivel 3.

PLANTA - NIVEL 3

Nibvel deriesgo
- = N MW
o oo ;o ;o
- |
- |
|

2 T 2 Ty &7y & & & %
Qbo‘?‘\}p & © O @Oo\s‘”ov F P
‘\Q Q‘v‘ Q&. ((;\?" OQS\ OQY Q:\&\ QQ\ C‘}Q\ () OQ’ OQ} 0(0 \,O \,O Q\e \,0
™ 0@@ 0((,0 KSR IR & &8 N 0@* & L &F RO S
& ® ® (NS AT 2
F ¥ ¥ F F PV F PSS S ¥ S
0" O OO & L L9y F O o & ¥
L EFFP I FITS P PCEFLSP
N oF f ® < NN N
\>€8 6???6‘8? 060?‘ o"ov & é‘?v ac’vo o“JCF & & 6“& &
=) k) & T 9 QO Q\O s <o
Maquinaria y equipo
Fuente: Elaboracion Propia.
Grafica 12. Riesgo planta nivel 4
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Maguinaria v equipo

Fuente: Elaboracion propia.
En nivel 3 y 4 presentamos un total de 11 maquinas de nivel de riesgo alto que hace que se provoque

accidentes por falta de sefialética dirigida al personal para saber de su precaucion o cuidado que debemos

de tener con ellas al momento de acércanos o tener contacto.
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Grafica 13. Riesgo planta nivel 5.
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Fuente: Elaboracion Propia.
Grafica 14. Riesgo area so6tano.
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Maquinaria y equipo

Fuente: Elaboracion propia.
En este apartado nos da un nivel de riesgo medio, ya que se cuenta con la supervision del encargado del

manejo de esta maquinas tanto como el operador del nivel 5 como el personal autorizado para ingresar al

sotano.
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Grafica 15. Riesgo area de embarques.
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Maguinaria y equipo

Fuente: Elaboracion propia.
El estudio en esta area arrojé un nivel de riesgo bajo, ya que se cuenta con la capacitacion adecuada para

operar la maquinaria utilizada que en este caso son los montacargas y el patin que permite almacenar el

producto terminado ya envasado. Se cuenta con el etiquetado y los sistemas de emergencia adecuados.

Recomendaciones especificas con base a levantamiento normativo NOM-004-STPS-1999.

Tabla 2. Maquinaria con recomendaciones de normativa.
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DISCUSION Y ANALISIS DE RESULTADOS

Después de realizar el andlisis de riesgo en maquinaria y equipo con base a la NOM-004-STPS-1999
cumpliendo con lo que indica la normativa de esta misma, encontramos la solucion al nivel de riesgo que
hay en planta, al momento de dar investigacion a este caso de accidentes y problemas que hay cuando un
operador estd en horario laboral; la solucion de este andlisis es llevar a cabo el cumplimiento de etiquetado

de la maquinaria que lo necesite, especificando su sefialética y también teniendo en cuenta la delimitacion
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del area que puede acercarse el personal tomando en cuenta los riesgos que existen para evitarlos. Se
puntualiza y argumenta esta discusion con base al estudio del contexto anterior, que coincide con (Hurry,
2017) en la cual ella también utilizé la NOM-004-STPS para realizar un analisis de riesgos de maquinaria,
en su caso para una extrusora de tornillo inico para sintesis o proceso de polimeros; aunado a esto, también
se puede disefiar una metodologia propia de la empresa para la aplicacion de la NOM-004-STPS, para
prevenir accidentes y enfermedades de trabajo, tal como lo propusieron (Abonza Alvarez, Espino M,
Espino Minero, Gonzalez Gonzalez, Posible Villa, & Ramirez Lopez , 2017) en su tesina titulada
“Propuesta de una metodologia para la aplicacion de la NOM-004-1999, en abastecedora RIMOVA, S.A.
de C. V., Se sugiere ademas, utilizar el etiquetado bloque de la marca LOTO (OSHA, 2021), este es un
conjunto de procedimientos y practicas de seguridad que se utilizan para garantizar que las maquinas y
equipos estén apagados y desconectados durante trabajos de mantenimiento, reparacion o limpieza, tal
como lo realizaron (Gresely Rodriguez & Guamén Anilema, 2020) en su proyecto de titulacion.
Implementando y cumpliendo con lo que rige la norma en cual nos basamos, es primordial que al momento
de operar cualquier maquina que se presenta o esté involucrada en el proceso del producto fabricado, se
tenga en cuenta que debemos utilizar el equipo de seguridad de proteccidon obligatorio que entrega la
empresa, asi también teniendo el conocimiento de las sefializaciones que hay en planta, en las maquinas
y en el equipo, al personal se les dé una induccion del area de seguridad industrial para conocer cudles
son las reglas y normas que se deben respetar asi como los sefialamientos obligatorios, prohibitivos, de
riesgo y de emergencia. (Brady, 2022).
Figura 3. Candado LOTO.
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Figura 4. Etiquetado LOTO.
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Tabla 2. Medidas de seguridad de la planta.

MEDIDAS DE SEGUEIDAD PARA MANEJO DE LA MAQUINARIA Y EQUIPO
W PARA INGEESAR AL ARFA LABOEREAL

1. La operacion de los eqmpa,_ nstumentos, maquinas ¥ herramoentas se bara solo con la

lautorizacion v supervision del operador del area

PROHIBIDO
UTILIZER L& MAGUIA
SIN AUTORIZACKIN

2_-Fl uwsuano debera usar el equpo de segundad (casco, zapatos de segundad cofia zuantes,
tapabocas, protectores anditivos, ete inecesario para realizar la actividad e meresar a planta.
T

o
= BE
O W

NS
3.-Los usuarios de la celda de manufactura tendran prohibideo wihlizar aretes, cadenas, amllos o

pulseras gue pongan en peligro la mtegndad de gquien uhlice la magqumana ¥ de 1gual manera para
hngresar a planta.

P

PFROHIBIDD

LESANR AHLLDS ¥ A ELaars

i -. Los uwsunanos deben respetar las areas asignadas para el uso de cada equipo.

5.- Mo esta permatido mover el equipo m el mobiliano de su luzar.
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6.-Queda prohibido fumar, ingenr bebidas o alimentos cuando ingrese a2 planta.

®

PROHIBIDO
COMER
ALIMENTOS

7.-Cuando ingrese al area de trabajo debemos evitar empujar y cormrer.

PROHIBIDO
CORRER

8.-Los usuarios se abstendran de tirar papeles. colocar matenial o equipo cerca del equipo ya
sea en el area de envasado o incluso en el area de proceso.

PROMHIBIODO
DEPOSITAR
OBJETOS

9.-Esta prohibido fumar adentro de las instalaciones yva que se cuenta con producto gquimico que
[podria ocasionar un accidente(incendio) ¥ podria contaminar el producto con el olor.

&S

PROMIBIDO
FUMAR

Fuente: Elaboracion propia

La implementacion de un andlisis de riesgo de maquinaria y equipo arroja diversos resultados positivos
que impactan tanto en la proteccion de los trabajadores como en la eficiencia operativa evitando que haya
accidentes y paros de produccion. A continuacion, se detallan algunos de los resultados esperados:

1.- Reduccion de Accidentes Laborales: La aplicacion de medidas de seguridad, como sefalética,
dispositivos de parada de emergencia y bloqueos, contribuye significativamente a la disminucioén de
accidentes en el entorno de las maquinas de nivel de riesgo alto. (IMSS, 2024)

2.- Incremento de la Conciencia y Cultura de Seguridad: La capacitacion del personal en procedimientos
seguros y el fomento de una cultura de seguridad fortalecen la conciencia de los trabajadores respecto a
los riesgos potenciales, promoviendo comportamientos seguros y la toma de decisiones informadas.

(SafetyCulture, 2024).
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3.- Cumplimiento Normativo: Un sistema de seguridad bien implementado asegura el cumplimiento de
las normas y regulaciones laborales y de seguridad industrial, evitando sanciones y asegurando la
integridad legal de la operacion.

4.- Reduccion de Costos por Accidentes: La prevencion de accidentes no solo salvaguarda la salud y
seguridad de los trabajadores, sino que también reduce los costos asociados con lesiones, compensaciones
laborales y reparaciones de equipos. (Gomez, 2023)

5.- Mayor Vida Util del Equipamiento: La implementacion de rutinas de mantenimiento preventivo y la
rapida respuesta a problemas identificados durante inspecciones contribuyen a alargar la vida 1til de la
magquinaria y equipos relacionados.

6.- Registro y Andlisis de Incidentes: El establecimiento de un protocolo para el registro y andlisis de
incidentes proporciona datos valiosos para identificar areas de mejora continua en el sistema de seguridad
y en los procesos operativos. (Tools, 2021)

7.- Mejora Continua: La retroalimentacion constante de los empleados y la revision periddica de los
procedimientos permiten una mejora continua del sistema de seguridad, adaptandolo a cambios en la
operacidn y en las normativas vigentes. (Stromberg, 2025).

CONCLUSIONES

Los resultados demuestran que un analisis de riesgo en maquinaria y equipo con base a la NOM-004-
STPS-1999 no solo protege a los trabajadores, sino que también contribuye a la eficiencia y sostenibilidad
a largo plazo de la operacion. Un andlisis de riesgo de maquinaria y equipo es fundamental para una
industria ya que se debe tener un diagndstico o un andlisis de todo el inventario de las maquinas de las
cuales son las que se estan operando y saber cual es el nivel de riesgo de cada una de ellas hacia los
operadores o trabajadores (Imaz, 2024). Con la NOM-004-STPS-1999 se establecen las condiciones de
seguridad y los sistemas de proteccion, dispositivos para prevenir y proteger a los trabajadores contra los
riesgos de trabajo que genere la operaciéon como también el mantenimiento de la maquinaria y equipo. Se
propone que se realice un estudio a corto plazo acerca del plan del sistema de mantenimiento preventivo,
predictivo y correctivo en la empresa, asi como un plan de emergencia, para minimizar el riesgo de
accidentes y lesiones (MPE, 2024). Al priorizar la integridad de los trabajadores y la operacion sin
contratiempos, se promueve no solo la productividad, sino también la tranquilidad en el lugar de trabajo.
Un enfoque proactivo en la seguridad del anélisis de riesgo de maquinaria y equipo no solo cumple con

las normativas establecidas, sino que también demuestra un compromiso continuo con el bienestar de
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todos los involucrados en el proceso. Ademas, se propone se realice un estudio referente a la importancia

de la sefialética de nivel riesgo y de la senalética de delimitacion de la zona, la cual debe de ir en todas las

maquinas y areas mencionadas en este analisis; gracias a ellas el trabajador se sentira tranquilo y sin

preocupaciones sabiendo cual es el nivel de riesgo y también tendra el conocimiento acerca de cuéles son

las que deberia de tener mas cuidado, recordando que al momento de acercarse al equipo o maquinaria,

siempre debe portar el equipo de seguridad personal (Corporacion Mexicana de Casetas, S.A. de C.V.,

2017).

TRABAJO A FUTURO

A partir de esta investigacion se sugiere que en un corto plazo se continte fortaleciendo los planes y

programas de andlisis de riesgos y mantenimiento dentro de la empresa, para que se cumpla cabalmente

la Norma 004-STPS, para lo cual se propone:

Realizar un estudio a corto plazo acerca del plan del sistema de mantenimiento preventivo, predictivo y

correctivo en la empresa, asi como un plan de emergencia.

Realizar un estudio referente a la importancia de la sefalética de nivel riesgo y de la sefialética de

delimitacion de la zona.

Implementar la utilizacion del etiquetado LOTO en el equipo y maquinaria de la empresa

Realizar un estudio de riesgos psicosociales para la prevencion del estrés laboral
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